1. Prosze wykona¢ obstuge akumulatora elektrycznego w maszynie, na
ktorej jest przeprowadzany egzamin w ramach obstugi technicznej codziennej.

Nalezy regularnie kontrolowad stan akumulatora i jego potgczen. Koparkotadowarka JCB 4CX
wyposazona jest w uktad 12 V z jednym akumulatorem. Codziennie przed uruchomieniem
maszyny sprawdza sie, czy zaciski akumulatora sg czyste, mocno dokrecone i zabezpieczone
przed korozjg — w razie potrzeby przemyj je gorgca wodg, oczys¢ druciang szczotka lub
papierem Sciernym, wysusz i pokryj cienkg warstwg wazeliny technicznej. Upewnij sie
réwniez, ze obudowa akumulatora jest stabilnie zamocowana, a wytgcznik gtowny pradu
(hebel odcinajgcy) stoi w pozycji ,,ON” podczas pracy i w pozycji ,,OFF” przy postoju lub
serwisie maszyny .

Przy obstudze akumulatora zachowaj srodki bezpieczeristwa — nos okulary ochronne i
rekawice, zdejmij metalowe bransolety czy pierscionki (moga spowodowac zwarcie), nie pal
tytoniu i trzymaj sie z dala od otwartego ognia, gdyz akumulator emituje gazy wybuchowe.
Jesli to akumulator obstugowy z celami, okresowo (np. raz w tygodniu) sprawdzaj poziom
elektrolitu w kazdej celi i uzupetniaj wodg destylowang do linii ,max”. Przy odtgczaniu
akumulatora zawsze najpierw odtgcz przewdd masowy (—), a przy podtgczaniu — jako ostatni
montuj przewdd masowy, aby zapobiec iskrzeniu przy biegunie dodatnim.

2. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w uktadzie roboczym,
omowic sprawdzenie oraz uzupetnianie tego oleju.

Sprawdzenie poziomu oleju hydraulicznego zaczyna sie od unieruchomienia maszyny na
réwnej nawierzchni, wybrania biegu neutralnego i zaciggniecia hamulca postojowego; w
takiej konfiguracji uktad nie wytwarza cisnienia, a dostep do zbiornika jest bezpieczny. Po
opuszczenia osprzetu na ziemie (w pozycji serwisowej) i wyzerowania uktadu hydraulicznego
mozna przystgpi¢ do sprawdzenia poziomu oleju hydraulicznego.

Przed samym pomiarem warto odczekac¢ chwile, aby olej sptynat z przewoddw i sitownikow z
powrotem do zbiornika; instrukcja przypomina tez, by tadowarka i koparka byty opuszczone,
co stabilizuje objetos¢ w obiegu . Nastepnie wystarczy spojrze¢ przez okragty wziernik.
Prawidtowy poziom to srodek szkta: zbyt niski grozi kawitacjg pompy, zbyt wysoki
wyrzucaniem oleju przez odpowietrznik . Jesli ciecz wyglada na metng, to znak, ze do
obwodu dostata sie woda lub powietrze i trzeba przerwaé eksploatacje — takie
zanieczyszczenie potrafi zniszczy¢ pompe w kilka minut.



Gdy wskazanie wziernika spada ponizej Srodka, nalezy dola¢ oleju. Najpierw odbezpiecza sie
korek zbiornika; zamek w nim jest potaczony z kluczykiem stacyjki, wiec otwarcie i zamkniecie
nie wymaga dodatkowego narzedzia. Po odkreceniu korka trzeba najpierw zwolnic cisnienie
resztkowe w zbiorniku, a dopiero potem odsung¢ pokrywe catkowicie. Korek zawiera filtr-
odpowietrznik z wtasng uszczelkg; producent zaleca jego wymiane w regularnych odstepach.

Do dolewki uzywa sie zawsze czystego, dedykowanego pojemnika lub pompki recznej, aby nie
wprowadzi¢ opitkdw do uktadu. Nalezy wlewa¢ powoli i da¢ olejowi czas, by wyréwnat
poziom — przy gwattownym nalewaniu wskazanie wziernika jest opdznione i tatwo
przekroczy¢ prawidtowq objetosé. JCB podaje dwa warianty oleju zaleznie od temperatury
otoczenia: Hydraulic Fluid HP32 do pracy w chtodzie ponizej 38 °C i HP46, ewentualnie
Optimum Performance 46, gdy maszyne wyposazono w pompe o zmiennej wydajnosci.

Mieszanie gatunkow nie jest wskazane; jesli zachodzi potrzeba zmiany klasy lepkosci, zbiornik
nalezy najpierw oprézni¢ i przeptukac.

Po osiagnieciu poziomu w potowie wziernika korek zakreca sie recznie do wyczuwalnego
oporu i docigga o ¢wier¢ obrotu, po czym kluczyk mozna wyciggna¢ — bez niego korek
swobodnie sie obraca i nie da sie go zdjg¢, co jest dodatkowym zabezpieczeniem podczas

pracy.

3. Prosze omowic¢ podstawowe czynnosci obstugi technicznej codziennej
zwigzane z uktadem roboczym maszyny.

Kazdego dnia przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowa¢ stan uktadu roboczego
(wysiegnika, ramienia, tyzki lub innego narzedzia). Sprawdz wizualnie elementy konstrukcyjne
osprzetu pod katem peknieé, deformacji lub innych uszkodzen. Zwrd¢ uwage na sworznie i
bolce mocujgce — czy s§ na miejscu i zabezpieczone zawleczkami oraz czy nie majg
nadmiernych luzéw. Sprawdz stan tyzki i narzedzi roboczych: zeby tyzki nie powinny by¢
nadmiernie zuzyte ani poluzowane, brakujace zeby nalezy uzupetnic przed praca. Upewnij sie,
ze szybkoztgcze (jesli maszyna jest w nie wyposazona) jest prawidtowo zablokowane i trzyma
narzedzie — brak czerwonej flagi ostrzegawczej przy szybkoztgczu oznacza prawidtowe zapiecie.
Sprawdz ttoczyska sitownikow czy nie posiadajg rys oraz czy nie wycieka olej. Ponadto sprawdz,
czy ukfad roboczy jest nasmarowany: na sworzniach wysiegnika, ramienia i tyzki powinny by¢
widoczne $lady smaru (jesli go brakuje, nalezy uzupetni¢ — patrz punkt o smarowaniu). Te
codzienne czynnosci zapobiegajg awariom i zwiekszajg bezpieczenstwo pracy.



4, Prosze zademonstrowac, jak sprawdzi¢ poziom ptynu chtodniczego i jak
go prawidtowo uzupetni¢c. W przypadku maszyn chtodzonych powietrzem
prosze omowic czynnosci obstugi technicznej codziennej tego systemu.

Sprawdzanie poziomu ptynu chtodniczego wykonuje sie wytgcznie przy zimnym silniku, bo
nagrzany ukfad jest pod cisnieniem i po odkreceniu korka moze gwattownie wyrzucic¢ gorgce
chtodziwo. Producent przypomina o tym ostrzezeniu na poczatku rozdziatu dotyczacego
recznego pomiaru poziomu ptynu .

Po zatrzymaniu maszyny na rownej nawierzchni i wytgczeniu zaptonu otwiera sie pokrywe
serwisowg prowadzgcg do zbiornika wyréwnawczego. Elektroniczny system kontroli, ktéry
stale mierzy poziom ptynu i zapala z6ttg lampke, stanowi pierwsze wskazanie, jednak rozkaz
instrukcji brzmi: ,w celu potwierdzenia nalezy sprawdzi¢ zbiornik” . Na przezroczystym
zbiorniku znajdujg sie dwa znaki — MIN i MAX. Lustro ptynu, kiedy silnik jest zimny, ma sie
znajdowac pomiedzy nimi; jesli jest nizej, potrzebna jest dolewka.

Przed zdjeciem korka wyrownawczego trzeba go najpierw lekko poluzowac i pozwolié, by
resztkowe cisnienie uleciato, dopiero potem odkrecic catkiem. Do uzupetnienia stosuje sie
ten sam ptyn, ktéry juz krgzy w uktadzie: w maszynie pokazanej w podreczniku jest to JCB
Antifreeze HP zmieszany z wodg, a petna objetos¢ uktadu wynosi okoto 20,5 litra (w wers;ji
»mokrej”) . Instrukcja ktadzie nacisk na tempo napetniania — nie szybciej niz 10 I/min, inaczej
mozna wprowadzi¢ powietrze do kanatow i przegrzac silnik przy pierwszym uruchomieniu.

Kiedy ptyn osiggnie znak MAX, korek dokreca sie do oporu, uruchamia silnik i czeka, az
osiggnie temperature roboczg. Po zgaszeniu silnika i wyjeciu kluczyka zbiornik kontroluje sie
ponownie; jezeli lustro opadto, trzeba dolaé jeszcze odrobine i obejrze¢ wszystkie przewody
pod katem wyciekow. Dalsza codzienna obstuga uktadu chtodzacego obejmuje wizualne
sprawdzenie szczelnosci oraz czyszczenie chtodnicy sprezonym powietrzem.

Regularne czyszczenie zeber, kontrola stanu pasa i wtasciwe zamkniecie oston wlotu
powietrza to dla silnika powietrznie chtodzonego odpowiednik prawidtowego poziomu ptynu
w uktadzie cieczcowym: bez tych czynnosci temperatura pracy ro$nie, a zywotnos¢ maleje.
Dzieki kilku minutom codziennej obstugi uktad chtodzenia, niezaleznie od technologii,
zachowuje rezerwe termiczng wymagang do pracy pod petnym obcigzeniem.



5. Prosze omowi¢ podstawowe czynnosci obstugi technicznej codziennej
zwigzane z przygotowaniem maszyny do pracy dotyczgce elementow
podwozia, ze zwroceniem uwagi na uktad jezdny.

Przygotowanie uktadu jezdnego do codzienne] pracy zaczyna sie od zabezpieczenia maszyny
na twardym, rownym podtozu z zaciggnietym hamulcem postojowym i opuszczonym
osprzetem: dzieki temu zaden element podwozia nie jest napiety ani obcigzony w chwili
kontroli, a ewentualne wycieki czy poluzowane potgczenia wida¢ od razu.

Pierwszym punktem przegladu sg opony. Producent zaleca, aby kazdego dnia przed
uruchomieniem silnika obejrze¢ bieznik i Sciany boczne w poszukiwaniu wybrzuszen,
przecie¢, wbitych ciat obcych i sladéw nieréwnomiernego zuzycia; w tej samej chwili warto
upewnic sie, ze na wentylach sg zakretki chronigce przed brudem . Nastepnie sprawdza sie
ciSnienie — zbyt niskie obniza stabilnos¢ i przegrzewa gume, zbyt wysokie czyni opone
podatng na rozciecia; dlatego wskazane jest trzymanie sie wartosci podanych w tabelach
serwisowych dla danej wersji ogumienia.

Kolejna czynnosc¢ to kontrola mocowania két. Instrukcja wymaga codziennego potwierdzenia,
ze wszystkie nakretki sg dokrecone do wtasciwego momentu (600 N); po przebiciu opony lub
demontazu kota producent zaleca ponowne sprawdzanie momentu co dwie godziny az do
ustabilizowania potaczenia . Przy okazji oglada sie felgi pod katem pekniec¢ i odksztatcen, a
jesli widoczne sg Slady korozji przy otworach montazowych, piaste i powierzchnie styku
nalezy oczysci¢ przed dalszg eksploatacja.

Gdy kota sg w porzadku, przechodzi sie do osi. Zgodnie z harmonogramem dziennym zaleca
sie obchdd smarownic: przednia i tylna os, przeguby zwrotnic, wahliwe tozyska osi skretnej
oraz oba waty napedowe majg punkty smarowania, ktérym wystarcza kilka porcji
uniwersalnego smaru, by utrzymac warstwe ochronng przed wodg i kurzem. Po smarowaniu
warto przetrze¢ nadmiar ttuszczu, bo przycigga brud i piasek.

Stan oleju w osiach takze podlega kontroli wzrokowej kazdego dnia. Poziom sprawdza sie na
zimno przez boczny korek lub wziernik; niski wskazuje na nieszczelnos¢ uszczelniaczy piast, a
przepetnienie sygnalizuje mozliwos$¢ przedostania sie wody — nalezy wstrzymac maszyne do
usuniecia przyczyny.



Przy tym samym obchodzie oglgda sie waty napedowe: ostony krzyzakow powinny by¢
nienaruszone, a przeguby nie mogg miec luzu ani $ladow wycieku smaru. Jezeli maszyna
pracuje w trybie 4 x 4, luzny wat przedni powoduje drgania i nadmierne obcigzenie
przektadni, dlatego wszelkie odgtosy stuku w trakcie jazdy trzeba zgtasza¢ przed wyjazdem na
plac.

Ostatni etap dotyczy hamulcéw i uktadu kierowniczego. Przy zatgczonym silniku wykonuje sie
petny skret od oporu do oporu, stuchajac, czy pompa nie ,zawija” gtosniej niz zwykle, a po
zatrzymaniu sprawdza sie wizualnie przewody hydrauliczne i siftowniki wspomagania pod
katem swiezych wyciekdw. W tym samym czasie wystarczy lekkie nacisniecie pedatu
hamulca, aby potwierdzié¢ prawidtowe cisnienie w akumulatorze hamulcowym, oraz krétki
rzut oka na tgcza i tarcze przy kotach, czy nie wida¢ smug oleju ze zuzytych uszczelniaczy
piast.

6. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w misce olejowej silnika oraz wskazaé, w
jaki sposdb uzupetnia sie ten olej.

Codzienne sprawdzanie oleju w misce olejowej zaczyna sie od wytgczenia silnika i
zaciagniecia hamulca postojowego; maszyna powinna sta¢ rowno, a silnik musi ostygna,
poniewaz goracy olej i rozgrzane elementy grozg poparzeniem. Warto odczekac kilka minut,
aby olej sptynat z kanatéw do miski — producent ostrzega, ze zbyt szybki odczyt daje zanizony
wynik i sktania do niepotrzebnego dolewania.

Po otwarciu otworu kontrolnego w komorze silnika wyjmuje sie bagnet, przeciera go czysta
szmatka i wsadza z powrotem na catej dtugosci; ponowne wyjecie pokazuje poziom — lustro
powinno znajdowac sie miedzy dwoma znakami na wskazniku . Maszyna ma czujniki, ktore
przy wtaczeniu stacyjki wykonuja elektroniczny test i zapalaja pomaranczowa lampke, jesli
oleju jest mato, lecz instrukcja podkresla, ze wynik nalezy potwierdzié recznie wtasnie
wskaznikiem.

Gdy wskazanie znajduje sie ponizej kreski MIN, odkreca sie korek wlewu oznaczony w
dokumentacji jako ,,punkt napetniania” i bardzo powoli dolewa olej zalecany dla danej
temperatury otoczenia (np. JCB UP 5W-40 od -30 °C do 30 °C lub UP 10W-30 do 46 °C).

Wlewanie na raty — porcje po kilkaset mililitréw, z przerwg na ponowny pomiar bagnetem —
zapobiega przepetnieniu uktadu, bo zbyt wysoki stan grozi gwattownym, niekontrolowanym
wzrostem obrotéw silnika.



Po uzyskaniu wtasciwego poziomu bagnet wraca na miejsce, korek wlewu dokreca sie do
oporu, a pokrywe silnika zamyka i rygluje. Zuzyty olej, szmaty i opakowania trzeba zebrac i
przekazac do utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami, bo zanieczyszczanie gruntu lub
kanalizacji jest zabronione.

7. Prosze omowic¢ w jaki sposob sprawdza sie poziom oleju w zwolnicach i
jak sie go uzupetnia. Jaki rodzaj oleju uzywany jest do zwolnic.

Aby sprawdzi¢ poziom oleju w zwolnicach (przektadniach planetarnych) osi napedowych,
unieruchom maszyne na réwnej, twardej nawierzchni, zaciggnij hamulec postojowy i wytgcz
silnik. Ustaw koto tak, by korek kontrolny znalazt sie doktadnie w ptaszczyznie poziomej (na
godzinie 3 lub 9). Wykre¢ korek kontrolny; prawidtowy poziom oleju siega dolnej krawedzi
gwintu. Jesli nie pojawi sie cienka kropelka, olej jest ponizej minimum.

Uzupetniaj olej tym samym otworem kontrolnym, powoli pompujac, az swiezy olej zacznie
lekko saczy¢ sie z otworu poziomujgcego; pozwdl nadmiarowi sptynaé, wkrec korek wlewu.
Jedna piasta miesci okoto 1,9 — 2,0 | Srodka smarnego . Producent zaleca JCB Gear Oil HP90 —
klasyczng przektadniowg olejowg 90 EP bez dodatkéw ograniczajacych poslizg, stosowana
zarowno w zwolnicach przednich, jak i tylnych.

Codziennie przed pracg obejrzyj zwolnice pod katem swiezych wyciekdw. Po kazdej naprawie
piasty lub hamulcéw zanurzonych w oleju rozgrzej maszyne w ruchu, a gdy olej osiggnie
temperature roboczg, wymien go ponownie, by usung¢ zanieczyszczenia .

Prawidtowy poziom i wiasciwy gatunek oleju w zwolnicy zapewniajg film smarny miedzy
kotami zebatymi, redukujg temperature pracy i chronig przed kosztownym zatarciem
satelitdw oraz tarcz hamulcowych zanurzonych w oleju. Regularne, staranne sprawdzanie to
jedna z kluczowych pozycji codziennej obstugi technicznej uktadu jezdnego.



8. Prosze omoéwic i przeprowadzi¢ sprawdzenie stanu ogumienia kot w
ramach obstugi technicznej codziennej.

Codzienna kontrola ogumienia zaczyna sie od unieruchomienia maszyny. Staje sie jg na
twardym, poziomym podtfozu, zacigga hamulec postojowy i opuszcza osprzet na ziemie —
dopiero wtedy mozna bezpiecznie podejs¢ do kot. Przed rozpoczeciem ogledzin nalezy
zatozy¢ rekawice chronigce dtonie przed ostrymi elementami bieznika i pamieta¢, ze kota sg
ciezkie: magazynowac je tak, by nie mogty sie przewrdcic.

Wizualna ocena opon polega na obejrzeniu catego obwodu bieznika i Scian bocznych. Szuka
sie wybrzuszen, peknieé, gtebokich nacie¢, nierownomiernego zuzycia i ciat obcych (gwozdzi,
kamieni). Kazda z tych wad moze ostabic¢ karkas, dlatego uszkodzong opone nalezy od razu
zgtosic¢ do warsztatu; podrecznik wprost zabrania uzywania maszyny z oponami
,uszkodzonymi, niewtasciwie napompowanymi lub nadmiernie zuzytymi” .

Sprawdzanie cisnienia wykonuje sie codziennie manometrem o zakresie obejmujacym
wartosc¢ zalecang przez tabele serwisowgq. Zbyt niskie ciSnienie pogarsza stabilnos¢,
przegrzewa gume i skraca jej zywotnos¢; zbyt wysokie czyni karkas podatnym na przeciecia .
Pomiary robi sie zawsze przy zimnych oponach, poniewaz nagrzana guma podnosi wskazanie
manometru i moze wprowadzi¢ w btad. Po odczycie zawdr musi dostac zakretke — bez niej do
wnetrza dostaje sie kurz, ktory przyspiesza ucieczke powietrza .

Jezeli trzeba dopompowac opone, stosuje sie uktad z reduktorem ustawionym najwyzej 1,38
bar powyzej docelowego cisnienia, przewdd z szybkoztgczem i zdalnym zaworem
odcinajgcym. Operator staje za bieznikiem, nigdy przed czotem kota, bo eksplozja przegrzanej
opony moze spowodowac nawet Smier¢. Opon catkowicie sflaczonej nie wolno pompowac na
maszynie — trzeba jg zdjgc¢ i wtozy¢ do klatki ochronnej, a czynno$é zleci¢ serwisantowi.

Nastepnym punktem jest kontrola nakretek két. Codziennie przed praca upewnia sie, ze s3
dokrecone z zalecanym momentem (600 N); po kazdym demontazu kota instrukcja nakazuje
dodatkowe pomiary co dwie godziny, az potgczenie sie ustabilizuje. Brak jednej nakretki grozi
odksztatceniem otwordw w feldze, a jesli trzeba wymienic¢ jeden kotek, nalezy wymienic
komplet na danym kole, bo pozostate mogty sie nadwerezyé.



Podczas obchodéw warto tez postuchad, czy z opon nie uchodzi powietrze — syczenie zdradza
uszkodzony wentyl lub pekniety kord. Przed wyciggnieciem wbitego gwozdzia trzeba spuscic¢
cisnienie, zeby nagte rozerwanie nie doprowadzito do eksplozji.

9. Prosze omowic¢ postepowanie operatora maszyny, jezeli zaswieci sie
kontrolka zanieczyszczonego filtra powietrza.

Gdy zapala sie lampka zatkanego filtra powietrza, operator powinien natychmiast zmniejszy¢
obroty, zatrzymac maszyne w bezpiecznym miejscu i wytgczy¢ silnik. Instrukcja zaleca krotka
przerwe, po ktérej mozna uruchomic silnik ponownie tylko w celu sprawdzenia, czy kontrolka
zgasnie; jezeli gasnie, prace wolno kontynuowad, ale filtr trzeba obejrze¢ przy najblizszej
przerwie serwisowej. Jesli po ponownym rozruchu lampka nadal swieci, maszyny nie wolno
eksploatowac — nalezy uznad filtr za faktycznie zatkany.

Kolejny krok to fizyczna weryfikacja wktadow. Po zabezpieczeniu maszyny i otwarciu komory
silnika zwalnia sie zatrzaski pokrywy obudowy filtra, a nastepnie delikatnie wysuwa
zewnetrzny wktad, uwazajac, by nie potrzagsngé nim i nie sypnac kurzu w kolektor ssgcy.
Producent podkresla, ze elementu zewnetrznego nie wolno czysci¢ ani przedmuchiwaé —
trzeba go natychmiast wymienic po zapaleniu sie kontrolki. Wktad wewnetrzny, tzw.
bezpieczenstwa, wymienia sie co drugg wymiane zewnetrznego, a kazdg wymiane zaznacza
sie flamastrem na jego koncowce, zeby tatwo zliczy¢ cykle.

Przed zatozeniem nowego filtra wnetrze obudowy czysci sie wilgotng, niestrzepigca sie
Sciereczka; sprawdza sie tez gumowy zawor pytowy i szczelnos¢ przewododw dolotowych, bo
pekniety waz moze powodowac fatszywe alarmy lub zasysa¢ nieoczyszczone powietrze. Nowy
wktad wsuwa sie az do oporu, pokrywe zaktada tak, aby zaciski zaskoczyty rownomiernie na
catym obwodzie — nieszczelna pokrywa niweluje sens wymiany.

Po zmontowaniu uktadu uruchamia sie silnik na wolnych obrotach. Brak zéttej lampki
oznacza, ze czujnik roznicy cisnien nie wykrywa juz nadmiernego oporu przeptywu, czyli
wymiana sie powiodta. Jesli kontrolka wcigz sSwieci, trzeba ponownie otworzy¢ obudowe i
upewnic sie, ze nowy element rzeczywiscie lezy rowno na gniezdzie i ze w rurach ssgcych nie
pozostaty zgnieciony przewdd lub ciato obce.



10. Prosze wykonaé obstuge techniczng codzienng silnika przed praca na
dwadch dowolnie wybranych uktadach.

Uktad paliwowy — codzienna obstuga przed uruchomieniem silnika

Rozpocznij od ustawienia maszyny na réwnym, twardym podtozu, z zaciggnietym hamulcem
postojowym i wytgczonym silnikiem. W komorze silnika obejrzyj przewody, pompke i okolice
wtryskiwaczy — wszelkie sSwieze slady oleju napedowego oznaczajg nieszczelnos¢ i wymagaja
usuniecia przed dalszg pracg . Sprawdz wskazanie poziomu paliwa; producent przypomina, ze
jazda ,na rezerwie” zasysa powietrze, powoduje spadki mocy i ryzyko uszkodzenia ukfadu
podczas pracy na pochytosciach.

Nastepnie podejdz do filtra—separatora wody. Jesli w przezroczystej misce widac tylko wode,
wystarczy poluzowac kurek i spusci¢ jg do czysta; gdy na dnie zebrat sie osad, wymien caty
wkfad -— po zakreceniu korka upewnij sie, ze misa jest szczelna . Po kazdej wymianie filtra
albo gdy uktad zassat powietrze, odpowietrz pompe: przekre¢ kluczyk w pozycje |, pozostaw
elektryczng pompe paliwowa na trzydziesci sekund, wytgcz, odczekaj i powtdrz; dopiero
potem uruchom silnik i sprawdz, czy pracuje rédwno . Tankowanie wykonuj w dobrze
wentylowanym miejscu, z daleka od ptomieni i wytagczonym silnikiem; rozlane paliwo
natychmiast wytrzyj, bo moze stworzy¢ zagrozenie poslizgu lub pozaru .

Regularne usuwanie wody z separatora, kontrola szczelnosci i utrzymywanie co najmniej
potowy zbiornika paliwa zapobiegajg zatarciu pomp wysokiego cisnienia.

Uktad chtodzenia — codzienna obstuga przed uruchomieniem silnika

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci upewnij sie, ze silnik catkowicie ostygt; gorgce
chtodziwo pozostaje pod cisnieniem i moze wyrzadzi¢ powazne oparzenia przy gwattownym
ujsciu pary. Otworz pokrywe serwisowq i skontroluj weze oraz chtodnice pod katem
wyciekdw — nawet lekka mgietka korozji przy ztgczach sygnalizuje nieszczelnosé, ktérg nalezy
usung¢ przed rozruchem.

Na przezroczystym zbiorniku wyréwnawczym odczytaj poziom: zimne chtodziwo musi
znajdowac sie pomiedzy kreskami MIN i MAX. Jezeli jest nizej, poluzuj korek, pozwdl ujsé
ci$nieniu i dolej zalecany ptyn (JCB High-Performance Antifreeze w stezeniu 50 % gwarantuje
ochrone do —40 °C); nie przekraczaj 60 % glikolu, bo nadmiar obniza zdolnos$¢ odebrania
ciepta. Po zamknieciu korka uruchom silnik, poczekaj az osiggnie temperature roboczg,



wytgcz i ponownie skontroluj poziom — jesli lustro opadto, uzupetnij jeszcze odrobine i
obejrzyj uktad pod katem przeciekdw.

Codzienny harmonogram wymaga takze oczyszczenia zeber chtodnicy sprezonym powietrzem
lub woda o niskim cisnieniu; warstwa pytu dziafa jak kotdra i podnosi temperature pracy,
prowadzac do przegrzania. Raz w roku (najlepiej przed zimg) skontroluj koncentracje glikolu
glikometrem, a ptyn wymieniaj zgodnie z harmonogramem serwisowym, aby zachowa¢
inhibitory korozji w petnej skutecznosci.

11. Prosze zademonstrowac sprawdzenie czystosci filtra powietrza.

Zanim dotkniemy wktadéw, wzrokowo oglagdamy gumowe kolanka i rury ssgce pod katem
peknie¢, otar¢ i obluzowanych opasek.

Zaciski pokrywy sciskamy palcami, odsuwamy pokrywe i bez potrzgsania wysuwamy
zewnetrzny wktad. Instrukcja podkresla, by nie stuka¢ ani nie przedmuchiwac elementu — po
zapaleniu sie kontrolki musi on by¢é wymieniony, a nie czyszczony.

Kierujemy strumien swiatta od wewnatrz wktadu na zewnatrz. Jezeli przez papier filtracyjny
wida¢ rownomierne przeswity, wktad bytby jeszcze drozny; poniewaz jednak kontrolka
ostrzegta o przekroczonym oporze, stosujemy sie do zalecen producenta i odktadamy
element do utylizacji. Wewnetrzny filtr bezpieczenstwa sprawdzamy tylko wzrokowo —
wymieniamy go co drugg wymiane zewnetrznego, zaznaczajac kazdg zmiane markerem.

Wilgotng, niestrzepiaca sie sciereczka przecieramy wnetrze korpusu i pokrywe. Sprawdzamy,
czy rura przedmuchujaca (gumowy zawor pytowy na dnie) jest elastyczna, szczelna i dobrze
osadzona — zapchany lub pekniety zawdr gromadzi kurz w obudowie i przyspiesza alarm.

A Rura przedmuchujaca (lub zawar pylowy, jesli B Zaciski

jest zamontowany)
C Obudowa D Element zewnetrzny
E Element wewnetrzny F Otwory powietrzne

G Pokrywa



12. Prosze sprawdzi¢ stan techniczny zamontowanego w maszynie narzedzia
roboczego.

Narzedziem roboczym najczesciej jest tyzka koparki i tadowarki, ale moze to byc¢ takze
chwytak, mtot hydrauliczny lub inne osprzety. Codziennie przed pracg i po pracy nalezy
ocenic jego stan.

Sprawdz czy na tyzce nie ma peknie¢ — szczegdlnie na spawach przy uchu mocowania tyzki, na
krawedzi czotowej i wokdt zebdw. Pekniecia wymagajg natychmiastowej naprawy (spawania)
przed dalszg eksploatacjg, bo mogg sie powiekszy¢ i doprowadzi¢ do urwania fragmentu tyzki
podczas kopania. Zwré¢ uwage na zeby tyzki: powinny by¢ wszystkie — brakujgcy zab trzeba
uzupetnié, poniewaz praca bez zeba powoduje nieréwnomierne obcigzenia i moze skutkowaé
uszkodzeniem adaptera. Ocen stopien zuzycia zebdw i lemiesza (listwy tnacej) — gdy sa
mocno wytarte, nalezy rozwazyc¢ ich wymiane, aby efektywnos¢ kopania byta wysoka.
Sprawdz sworznie mocujgce narzedzie: sworzen tyzki oraz ewentualnego szybkoztgcza. Muszg
by¢ zabezpieczone (zawleczki lub Sruby zabezpieczajgce) i nie wykazywac nadmiernego luzu.
Jesdli maszyna ma szybkoztgcze hydrauliczne lub mechaniczne, upewnij sie, ze jest prawidtowo
zaryglowane — brak luzu miedzy szybkoztgczem a narzedziem oraz wtasciwa pozycja
wskaznika blokady oznaczajg bezpieczne potaczenie. W przypadku osprzetéw hydraulicznych
(jak mtot, nozyce) sprawdz réwniez potgczenia przewoddéw — czy nie ma wyciekdéw oleju na
ztgczach, czy przewody nie sg popekane. Po zakoriczeniu pracy oczys¢ narzedzie z resztek
materiatu — np. wybierz kamienie z zebow, wyklep przywarte grudki — bo pozostawione mogg
stwardniec i utrudnic¢ nastepne uzycie. Takie rutynowe sprawdzanie stanu narzedzia
roboczego zapewnia bezpieczng i skuteczng prace oraz pozwala wychwyci¢ usterki zanim
przerodzg sie w powazniejsze awarie.

13. Prosze zademonstrowac obstuge codzienng uktadu hydraulicznego przed
praca.

Codzienna obstuga uktadu hydraulicznego zaczyna sie, zanim jeszcze uruchomisz silnik.
Maszyne zatrzymuje sie na twardym, poziomym podtozu, zacigga hamulec postojowy i
opuszcza wysiegnika tadowarki i koparki. Pierwsza czynnos¢ to catkowite uwolnienie
resztkowego cisnienia: producent zaleca kilkakrotne przesterowanie wszystkich dzwigni lub
nacisniecie odpowiednich przyciskdw przy wtgczonym zaptonie, az sitowniki przestang
reagowac. Gdy maszyna ma uktady serwo lub mtot hydrauliczny, procedura wymaga
dodatkowo ustawienia przetacznikdw mtota w potozeniu OFF i wielokrotnego nacisniecia
pedatu, po czym mozesz delikatnie odkreci¢ korek wlewu zbiornika, by wyrdwnac cisnienie
par w zbiorniku .



Z odcigzonym uktadem przechodzisz do wzrokowej kontroli wezy. Instrukcja przypomina, ze
nawet mikropekniecie pod warstwg ochronng moze zamieni¢ cienki strumien oleju w nozyk
przecinajacy skore; potencjalne nieszczelnosci sprawdza sie wiec tekturka, a nie palcem.
Szukasz przetar¢, baniek, sptaszczonych tukéw i skorodowanych korncédwek ztaczy. W razie
watpliwosci maszyne nalezy odstawi¢ az do wymiany przewodu .

Kolejny krok to poziom oleju. Zbiornik hydrauliczny ma wziernik; poziom powinien znajdowac
sie blisko srodka, gdy uktad jest zimny. Spadek ponizej MIN grozi kawitacjg pompy, a
przepetnienie prowadzi do pienienia i wyrzucania oleju przez odpowietrznik. Jesli trzeba
dola¢, producent przewiduje dwa gatunki: Hydraulic Fluid HP32 dla temperatur otoczenia
ponizej 38 °C lub HP46 powyzej tej wartosci; w maszynach z pompg o zmiennej wydajnosci
stosuje sie Optimum Performance 46, a objeto$¢ catego obwodu wynosi okoto 130 litréw .
Dolewke wykonuje sie powoli, przez lejek z filtrem siatkowym, przy odkreconym korku
odpowietrzajgcym, aby nie wprowadzi¢ powietrza.

Poziom to nie wszystko — harmonogram dzienny wymaga réwniez obejrzenia chtodnicy oleju,
czy zebra nie sg zalepione kurzem, i przeciaggniecia wzrokiem po I$nigcych ttoczyskach
sitownikow, bo rysa na chromie szybciej zniszczy uszczelnienia niz brud w rurce. Te dwa
punkty, razem z kontrolg oleju, sg oznaczone w karcie serwisowej symbolem ,,0” przy kazdym
starcie zmiany.

Jezeli narzedzie robocze wymaga podtgczenia hydrauliki pomocniczej, przed spieciem
szybkozfaczy trzeba jeszcze raz upewnic sie, ze linie zostaty rozhermetyzowane. Ztgcza czysci
sie szmatka, sprawdza, czy kulki ryglujace przesuwajg sie bez oporu i czy uszczelki nie sg
wycisniete. Producent zabrania taczenia pod cisnieniem, przekrecania tulei na roztgczone;j
zfaczce i uderzania w ,,grzybek” w celu spuszczenia cisnienia — wszystkie te praktyki koricza
sie uszkodzeniem uszczelnien i niespodziewanymi wyciekami w trakcie pracy. Gdy weze sg juz
osadzone, silnik mozna uruchomié i na wolnych obrotach przesterowac kazdy rozdzielacz,
obserwujac, czy nic nie przecieka.



14. Prosze wskaza¢ umiejscowienie wskaznikdw ptyndw eksploatacyjnych
wystepujacych w maszynie, na ktdrej jest przeprowadzany egzamin.

Wszystkie wskazniki poziomu i punkty kontroli ptyndw eksploatacyjnych umieszczono tak, aby
operator mogt je dostownie ,obejs¢” w jednym okrgzeniu maszyny — zaczynajgc od komory
silnika, przez zbiornik hydrauliki, a koriczgc w kabinie przy konsoli bocznej.

W przedziale silnika, po otwarciu prawe]j pokrywy serwisowej, od razu widac trzy
najwazniejsze elementy. U gory, przy module chtodzacym, znajduje sie przezroczysty zbiornik
wyréwnawczy chfodziwa oznaczony literg D; poziom powinien miescic sie miedzy znakami
MIN-MAX odlanej podziatki . Nizej, w linii wzroku operatora, tkwi z6tty pierscien bagnetu G —
to pretowy wskaznik poziomu oleju silnikowego; obok, na gtowicy, lezy zakretka H, ktorg
napetnia sie uktad po dolewce .

Po zamknieciu pokrywy i przejsciu na prawg strone maszyny otwiera sie waskie drzwiczki
kontrolne. Na $ciance zbiornika hydraulicznego zamocowano okragty, szklany wziernik —
producent na schemacie oznacza go literg A jako ,wskaznik poziomu oleju hydraulicznego”;
tuz nad nim siedzi zakrecana, ryglowana korkiem stacyjki nakrywka B, bedaca jednoczesnie
odpowietrznikiem zbiornika .

Z tej samej strony, ale blizej chtodnicy, miesci sie biaty kanister z niebieskg etykietg — zbiornik
ptynu do spryskiwaczy szyby, oznaczony C. Jego przezroczysta $cianka pozwala ocenié, czy
poziom dochodzi do podziatki wyttoczonej na plastiku, a system elektroniczny przypomni o
dolewce, jezeli lustro spadnie za nisko .

W kabinie informacje o pozostatych ptynach zbiera boczna konsola umieszczona po prawej
stronie fotela. Analogowy wskaznik paliwa (oznaczenie B na rysunku konsoli) pokazuje
poziom oleju napedowego; gdy wskazéwka wejdzie w czerwong strefe, na tym samym panelu
zapala sie kontrolka LOW FUEL. Bezposrednio pod nim cyfrowy pasek DEF (AdBlue) oraz
komunikaty tekstowe wyswietlane na ekranie LCD informujg o stanie roztworu mocznika;
pasek miga przy 20 %, a przy 0 % wywotuje czerwone ostrzezenie STOP NOW. Na tej samej
desce znajdujg sie dwa dodatkowe mierniki: termometr chtodziwa E oraz wskaznik
temperatury skrzyni i przektadni; oba podnoszg alarm dzwiekowy i Swietlny, gdy wejdg w
strefy czerwone



A Zespol chlodzacy B Zespodl filtra powietrza

C Zbiornik ptynu do spryskiwaczy D Zbiornik wyrdwnawczy chiodziwa
F Filtr paliwowy silnika G Bagnet olej silnikowego
H Wiew oleju siinikowego J Filtr oleju silnikowego

K Korek spustowy i pierscien uszczelniajacy typu

15. Prosze omowic przygotowanie maszyny lub urzgdzenia do transportu na
innym srodku transportu.

Przygotowanie maszyny do przewozu na przyczepie lub ciezaréwce zaczyna sie od
planowania — nalezy sprawdzi¢, czy pojazd transportowy spetnia wymagania no$nosci i
wymiarow dla danej maszyny oraz czy trasa miesci dopuszczalng wysokos¢ i mase zestawu;
przepisy lokalne mogg wymagac specjalnych zezwolen .

Przed zatadunkiem usuwa sie luzne przedmioty z kabiny, chowa je do zamykanej skrzynki i
demontuje niestandardowy osprzet (miotty, mulczery — zostawia sie jedynie standardowg
szufle i tyzke) . Opony oraz powierzchnie rampy trzeba odttusci¢ z oleju, smaru i lodu, zeby
maszyna nie zeslizgneta sie podczas wjazdu .



Przed wejsciem na rampy trzeba ustawi¢ wysiegnik tadowarki i koparki w potozeniu ,do
jazdy”, a nastepnie zablokowac¢ wysiegnik oraz obrotnice. Jesli maszyna ma teleskopowe
ramie, blokuje sie je kotkami; w razie uszkodzonej blokady tyzke lub koniec ramienia
przywigzuje sie do podtogi przyczepy juz po zatadunku .

Rampy muszg by¢ ustawione we wtasciwym kacie i solidnie zamocowane; kota przyczepy
klinuje sie z obu stron. Operator wjezdza powoli, centralnie, unikajgc gwattownych ruchéw.
Po ustawieniu maszyny na platformie zacigga hamulec postojowy, dZzwignie jazdy wrzuca w
neutral, opuszcza szufle i koparke na podtoge, stabilizatory — jesli sg — rowniez. Silnik wytacza,
wyjmuje kluczyk i zamyka drzwi oraz panele dostepu.

Kota ponownie klinuje sie od przodu i tytu, po czym maszyna jest spinana czterema
taricuchami o nosnosci wiekszej niz jej masa. tancuchy prowadzi sie do oznaczonych punktéw
mocowania na przedniej i tylnej osi lub —w przypadku modeli z przesuwem bocznym — do
kolumny mechanizmu obrotowego; napina pod katem zblizonym do 45° wzgledem pokfadu,
uzywajac napinaczy i ochronnych gumowych oston na ostrych krawedziach. Na koniec zatkaé
rure wydechowa korkiem transportowym i zmierzy¢ catkowitg wysokos¢ zestawu, by
kierowca znat gabaryt przed ruszeniem

\
j

o ugy/

A Etykieta punktow mocowania B Punkty mocowania na osi przedniej {po obu
stronach)
C Punkty mocowania na osi tylnej (po obu D Punkt mocowania na kelumnie mechanizmu

stronach) obrotowego



16. Prosze wskazaé¢ trzy przyktadowe punkty smarne w maszynie lub
urzadzeniu.

17. Prosze wskazaé gdzie znajduje sie wyjscie awaryjne (ewakuacyjne) z
kabiny operatora. Kiedy i w jaki sposdb nalezy z niego skorzystac.

Wyjscie awaryjne z kabiny znajduje sie po prawej stronie maszyny — to drugie, symetryczne
wzgledem gtdwnego wejscia rozwigzanie z wtasnymi stopniami i poreczami, zaprojektowane
specjalnie do opuszczania stanowiska z poziomu gruntu, gdy normalne drzwi lub schodki sg
zablokowane albo niedostepne. Instrukcja opisuje je jako ,dodatkowy system dostepu” i
zaleca zachowanie szczegdlnej ostroznosci podczas korzystania z niego, poniewaz uzywa sie
go w sytuacjach, ktore uniemozliwiajg skorzystanie z gtdwnego wyjscia, na przyktad po kolizji,
pozarze silnika, przewrdceniu drzewa na lewg strone kabiny czy zasypaniu schodkow ziemig .

Jezeli obie boczne drogi sg unieruchomione — na przyktad po wywrotce na bok lub po
sttuczeniu drzwi przez spadajgcy fadunek — awaryjng droge ewakuacji stanowi jeszcze tylne
okno. Jego masywna szyba jest mocowana na dwéch dzwigniach blokujacych: wystarczy je
wcisnga¢, objac rekoma uchwyty i przesunac catg szybe do przodu kabiny, az zaskoczy w
potozeniu otwartym.



18. Prosze wskaza¢ w instrukcji obstugi i eksploatacji informacje dotyczaca
pojemnosci zbiornika paliwa oraz podac jaki rodzaj paliwa jest wtasciwy dla
wskazanej maszyny lub urzadzenia.

Instrukcja obstugi podaje dane zbiornika paliwa w tabeli ,,Ptyny, lubrykanty i pojemnosci” —
wiersz Zbiornik oleju napedowego wskazuje objetos¢ 150 1.

Jako paliwo nalezy stosowac olej napedowy o bardzo niskiej zawartosci siarki spetniajacy
norme EN 590; jest to jedyne paliwo w petni zalecane przez producenta i dopuszczone bez
dodatkowych warunkow .

19. Prosze wskaza¢ w instrukcji obstugi i eksploatacji dane dotyczace
witasciwej ilosci oleju w uktadzie smarowania silnika oraz odszuka¢ informacje
na temat rodzaju oleju zalecanego przez producenta maszyny.

W tabeli ,, Ptyny, lubrykanty i pojemnosci” instrukcja podaje, ze uktad smarowania silnika
miesci od 12 | (poziom MIN) do 15 | (poziom MAX) oleju .

W tej samej tabeli producent wyraznie wskazuje dwa dopuszczalne gatunki smaréw
silnikowych klasy API CJ-4:

e JCB UP 5W-40 — przeznaczony do pracy w temperaturach otoczenia od -30 °C do +30
OC,
e JCB UP 10W-30 — stosowany przy zakresach od -15 °C do +46 °C.

Instrukcja dodaje uwage, by nie uzywac ,,zwyktego” oleju silnikowego ani nie mieszac réznych
klas lepkosci — tylko wymienione formulacje JCB lub ich petne odpowiedniki jakosciowe
gwarantujg prawidtowe smarowanie i zachowanie gwarancji.



20.

Prosze dokona¢ sprawdzenia dziatania o$wietlenia maszyny.

Swiatta pozycyjne (boczne) — przetacznik w pozycje 3. Z zewnatrz potwierdz $wiecenie
obryséwek po obu stronach oraz lamp tylnych. Na konsoli bocznej zapali sie kontrolka
C1 ,Swiatta” .

Swiatta mijania / drogowe — ta sama dzwignia w pozycji 2. W nocy albo w
zacienionym miejscu sprawdz zasieg i symetrie strumienia; na tablicy rozdzielczej
pojawi sie niebieska kontrolka , A” (Swiatta drogowe) .

Przednie i tylne $wiatta robocze — osobne przetgczniki: przednie trzy-pozycyjne, tylne
dwu-pozycyjne. Kazde potozenie powinno zapali¢ odpowiednie lampy oraz kontrolki
SE7 i, F .

Swiatto przeciwmgtowe (jesli zainstalowane) — wigcz pozycjg 2 odpowiedniego rocker-
switcha; potwierdz zapalong lampe tylng .

Kierunkowskazy i awaryjne — przetgcz kierunkowskazy w lewo i prawo, obserwuj
migajgce lampy oraz wskazniki ,G” na desce. Wtacz Swiatta awaryjne — powinny migac
wszystkie kierunki rownoczesnie .

Swiatta stopu — popro$ pomocnika o naciéniecie pedatu hamulca lub przytrzymaj
deske przyciskdw testowych; tylne lampy stop powinny sie rozswietli¢. Bezpiecznik A8
(7,5 A) zabezpiecza ten obwdd.

Swiatto cofania i alarm dzwiekowy — przy uruchomionym silniku wrzu¢ bieg wsteczny;
biata lampa z tytu i brzeczyk cofania muszg dziata¢ (lampe cofania chroni bezpiecznik
B3 7,5 A).

Obrotowa lampa ostrzegawcza (stroboskop) — wiacz rocker C3; potwierdz zétty obrét
lub puls $wiatta na dachu.

Oswietlenie wnetrza — wtgcz przefacznik nad drzwiami lub pozostaw otwarte drzwi;
sprawdz zarowki i czystos¢ klosza



21. Prosze sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania "sygnalizatora diwiekowego
biegu wstecznego" i potwierdzi¢ w instrukcji obstugi czy maszyna, na ktorej
przeprowadzany jest egzamin jest w niego wyposazona fabrycznie. Jakie
czynnosci powinien podja¢ operator w przypadku stwierdzenia niesprawnosci
tego sygnalizatora.

Sygnalizator dzwiekowy biegu wstecznego sprawdza sie tuz przed rozpoczeciem jazdy, gdy
maszyna jest juz wytaczona z hamulca postojowego i pracuje na wolnych obrotach. Operator,
siedzgc na fotelu, przestawia dzwignie wyboru kierunku jazdy z potozenia neutralnego na ,R”.
W prawidtowo dziatajgcym uktadzie natychmiast rozlega sie wyrazny, pulsujgcy sygnat
akustyczny ostrzegajgcy otoczenie o zamiarze cofania . Brak dzwieku lub jego wyrazne
osfabienie swiadczy o usterce albo o tym, ze dang maszyne skonfigurowano bez alarmu
cofania — instrukcja wyraznie zastrzega, ze alarm wigcza sie ,,jezeli jest zamontowany”.

Aby potwierdzi¢, czy egzemplarz uzywany na egzaminie posiada to wyposazenie fabrycznie,
najtatwiej siegng¢ do schematu elektrycznego: w tablicy przekaznikéw pod numerem 17
znajduje sie pozycja , klakson tylny”, obstugujgca wtasnie sygnat cofania. Obecnos¢ tego
przekaznika i przewoddw prowadzacych do przetwornika dzwiekowego z tytu maszyny
potwierdza, ze alarm jest elementem standardowym danej konfiguracji. Jezeli w tablicy
zamiast nazwy widnieje pole ,,zapasowe” lub okablowanie jest zaslepione, oznacza to wersje
bez sygnalizatora.

W razie stwierdzenia niesprawnosci alarmu cofania operator musi przerwa¢ jazde wstecz,
zabezpieczy¢ maszyne. Eksploatacja koparko-tadowarki bez sprawnego sygnalizatora cofania
narusza zarowno przepisy BHP, jak i zalecenia producenta, dlatego jazde wstecz mozna
wznowi¢ dopiero po petnej naprawie i ponownym tescie sygnatu.



22. Prosze przeprowadzi¢ kontrole kompletnosci obowigzkowego
wyposazenia maszyny lub urzadzenia pod katem bezpieczenstwa pracy i
obstugi. Kontrola przed podjeciem pracy w ramach obstugi technicznej
codzienne;.

e Podrecznik operatora — musi leze¢ w schowku; instrukcja traktuje go jako czes$¢
maszyny i zabrania pracy bez niego .

e Pas bezpieczeristwa — stan tasmy, szwow, klamry; po pociggnieciu ma sie zablokowaé,
w razie uszkodzen wymiana natychmiastowa .

e Lusterka — sztywne mocowanie, czyste tafle, ustawione tak, by operator widziat strefe
5 m x 30 m za maszyng .

e Wyjscie awaryjne — szyba tylna i prawe drzwi muszg otwieraé sie bez oporu (zatrzaski
nieuszkodzone).

e Sygnalizator cofania (,klakson tylny”) — po wrzuceniu ,R” brzeczyk pracuje, a
przekaznik nr 17 widoczny w tablicy przekaznikdw potwierdza fabryczny montaz .

e Gasnica—1 kg/2 kg ABC w uchwycie na przedniej konsoli, plomba i wskaznik ci$nienia
OK; instrukcja nakazuje codzienng kontrole .

e Naklejki ostrzegawcze — wszystkie czytelne; brakujgce nalezy natychmiast zamowic i
wymienic .

e ROPS/FOPS — brak peknie¢, korozji, luzéw na srubach mocujgcych .

e Reflektory, ,sSwiatto ostrzegawcze” — szkta czyste, lampy sprawne.

23. Prosze przeprowadzi¢ obstuge systemu centralnego smarowania. W
przypadku kiedy maszyna w taki uktad nie jest wyposazona prosze omowié¢, w
jaki sposdb jest realizowana obstuga punktow smarnych.

Instrukcja 4CX nie opisuje zadnego fabrycznego ,centralnego” uktadu; zamiast tego podaje
klasyczng metode reczng — ,,Smarowanie nalezy przeprowadzaé przy pomocy smarownicy
ttokowej” . Liste punktow i ilustracje rozmieszczenia kalamek znajdziemy w rozdziale
»Smarowanie” — obejmujg one kolumne przesuwu bocznego, wysiegnik fadowarki i koparki,
osie, waty, stabilizatory oraz zaczepy Quickhitch . Producent zaleca dwa wstrzykniecia smaru
na punkt, az Swiezy smar pokaze sie w szczelinie, po czym trzeba zatozy¢ zatyczke
przeciwpyftowa, jezeli jest przewidziana .



Codzienna obstuga recznych punktéw smarnych

Oczysc¢ okolice kalamki — piasek wcisniety przez smarownice Sciera sworzen szybciej niz brak
smaru.

Zatdéz reczng smarownice wypetniong JCB Special HP Grease; ta sama tabela ptyndw podaje
ten gatunek jako podstawowy dla wszystkich punktéw maszyny.

Wstrzyknij smar do momentu pojawienia sie Swiezej porcji; przy punktach 6 i 7 kolumny
przesuwu bocznego uzywaj wytgcznie niskocisnieniowej smarownicy, aby nie odksztatci¢
ptyty montazowe;j.

Obejdz maszyne zgodnie z ilustracjami 279-282 (ramie tadowarki, koparki, wysuwane ramie)
oraz rysunkami osi i watéw 294-299, nie pomijajgc symetrycznych punktéw po drugiej
stronie.

Po skonczeniu wytrzyj nadmiar z powierzchni, zamknij pokrywy serwisowe i odnotuj
czynnos¢ w dzienniku obstugi (,,smarowanie komplet — JCB HP Grease, 2 pompki”).

Ten zestaw codziennych czynnosci zastepuje obstuge centralnego systemu: dzieki
regularnemu recznemu smarowaniu tuleje, sworznie i fozyska pracujg w cienkiej warstwie
Swiezego smaru, co przedfuza ich zywotnosc¢ i zapobiega kosztownym luzom.

24. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w skrzyni biegdw maszyny, na ktore;j jest
przeprowadzany egzamin. Prosze omowic¢ sposob jego kontroli zgodnie z
procedurg przewidziang w instrukcji obstugi i eksploatacji, majac na uwadze
wiarygodnos¢ odczytu.

Aby rzetelnie skontrolowac¢ poziom oleju w skrzyni biegéw koparko-tadowarki JCB 4CX,
zaczynamy od wtasciwego przygotowania maszyny. Stoi ona na rownym, suchym podtfozu z
catkowicie zaciggnietym hamulcem postojowym i opuszczonym osprzetem; silnik jest
wytgczony, a kluczyk wyjety ze stacyijki.

Producent przewidziat dwa sposoby kontroli: wstepny autotest elektroniczny, ktory
sygnalizuje ewentualng koniecznos¢ recznej inspekcji kontrolkg MIL i komunikatem SERVICE,
oraz witasciwy pomiar manualny, ktéry zawsze pozostaje obowigzkowy. Uruchom silnik na 4
minuty w celu pobrania przez zmiennik czesci oleju z skrzyni biegdw. Wytacz silnik i odczekaj
20 sekund aby nie zafatszowaé wyniku pomiaru. Po otwarciu maski wyjmujemy wskaznik
skrzyni biegdw i wycieramy go czysta, niepylagca szmatka. Wktadamy wskaznik z powrotem do
rurki az do oporu, po czym ponownie wysuwamy. Poziom oleju ma sie znajdowac¢ miedzy
koncowka wskaznika a kreskg ,MAX"; wartosci ponizej tej strefy wymagajg uzupetnienia.



Dolewke wykonujemy przez rurke wskaznika, wlewajgc powoli odpowiedni olej
przektadniowy, aby uniknac spienienia. Instrukcja przewiduje dwa warianty srodka smarnego
zaleznie od temperatury otoczenia: JCB Extreme Performance EP 10W dla zakresu —32 °C +
40 °C lub JCB Extreme Performance EP SAE 30 dla =5 °C + 46 °C. Po kazdej porcji czekamy
kilka sekund, ponawiamy pomiar bagnetem i korygujemy do momentu, gdy lustro oleju
ustawicznie utrzymuje sie w wyznaczonym oknie. Nie wolno przekracza¢ kreski ,,MAX”, bo
nadmiar ptynu prowadzi do spienienia i wyrzucania oleju odpowietrznikiem podczas pracy.

Instrukcja podaje réwniez orientacyjne objetosci uktadu —od 10 | w wersji Syncro Shuttle
2WD (smarowanie mokre) przez 11 | w skrzyni 4-biegowej Powershift do 11,5 | w
szesciobiegowej Powershift — co pomaga oceni¢, ile srodka smarnego moze realnie brakowa¢é
przy niskim odczycie. Jesli w czasie pracy zapali sie czerwona kontrolka niskiego cisnienia lub
wysokiej temperatury oleju przektadniowego, nalezy natychmiast zatrzymac maszyne i
ponownie zweryfikowa¢ poziom po ostudzeniu uktadu.

A Etykieta instruktazowa B Skala pretowego wskaznika poziomu
C Bagnet



25. Prosze wskazaé¢ skrzynke bezpiecznikowg maszyny, na ktérej jest

przeprowadzany egzamin. Prosze poda¢ parametry bezpiecznika dla

zabezpieczenia obwodu oswietlenia roboczego oraz podac¢ gtowng zasade

wymiany bezpiecznikéw.

W koparko-tadowarce 4 CX znajdujg sie dwie
zasadnicze kasety bezpiecznikowe: pierwsza
umieszczona jest z tytu komory silnika, po prawej
stronie ramy i ochrania gtéwne wigzki elektryczne
maszyny, druga natomiast znajduje sie w kabinie —w
bocznej prawej konsoli pod zdejmowang pokrywg —
i to wtasnie w tej wewnetrznej skrzynce mieszczg sie
bezpieczniki odpowiadajgce za oswietlenie robocze
. Obwdd przednich lamp roboczych zabezpiecza
bezpiecznik oznaczony jako B10 o wartosci
nominalnej 25 A, natomiast obwdd lamp tylnych
chroni bezpiecznik B8, rowniez 25 A . Instrukcja
podkresla, ze w przypadku przepalenia bezpiecznika
nalezy najpierw znalez¢ i usungé przyczyne
przecigzenia lub zwarcia, a nastepnie wtozy¢ nowy
element o doktadnie tej samej wartosci; stanowczo
zabrania sie zastepowania bezpiecznika wktadky o
wiekszym amperazu lub jakimkolwiek

prowizorycznym ,mostkiem”, poniewaz mogtoby to doprowadzi¢ do przegrzania instalacji i

pozaru.

A Bezpieczniki




26. Prosze sprawdzi¢, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W
przypadku potwierdzenia takiej okolicznosci prosze wskaza¢ miejsce jej
przechowywania oraz skontrolowac¢ termin jej waznosci.

Instrukcja obstugi JCB 4CX wymienia gasnice proszkowg ABC jako obowigzkowy element
wyposazenia maszyny; klasyfikuje jg w grupie ,,urzadzenia ochronne, ktére muszg by¢ obecne
i sprawne przed rozpoczeciem pracy” . Gasnica jest montowana wewnatrz kabiny w statym
uchwycie na przedniej konsoli — patrzgc z fotela operatora znajduje sie po prawej stronie
kolumny kierowniczej, tuz przy podtodze, tak aby mozna byto siegngc po nig jedng reka
jeszcze w pozycji siedzacej.

Po otwarciu drzwi kabiny nalezy wiec zerkna¢, czy w uchwycie rzeczywiscie znajduje sie butla,
a nastepnie sprawdzi¢ jej waznos¢. Instrukcja zaleca codzienng kontrole: plomba
zabezpieczajgca ma by¢ nienaruszona, manometr powinien wskazywac zielone pole, a
nadrukowana na korpusie data legalizacji i ostatniego przegladu nie moze by¢ starsza niz
termin wyznaczony przez lokalne przepisy przeciwpozarowe; w Polsce zazwyczaj oznacza to
przeglad co 12 miesiecy od ostatniego badania. Jezeli igta jest poza zielonym zakresem,
plomba zerwana albo uptynat termin legalizacji, gasnice nalezy natychmiast wymieni¢ na
sprawna.

Dopiero po potwierdzeniu obecnosci, poprawnego cisnienia i aktualnej daty przegladu
gasnica uznawana jest za gotowg, a maszyna moze zostaé dopuszczona do pracy.



27. Prosze wykona¢ obstuge uktadu roboczego przy zatozeniu, ze czynnosci
te zostang wykonane w ramach obstugi technicznej codziennej bezposrednio

po pracy.

Zatrzymac maszyne na suchym i rownym podtozu, gdzie nie bedzie stanowic
niebezpieczenstwa lub zagrozenia. Zaleca sie, aby ramie koparki podczas parkowania byto
wysuniete; upewnic sie czy dostepna jest przestrzen wystarczajgca na wykonanie manewru.

1. Zwolni¢ pedat przyspieszenia i wcisng¢ pedat hamulca, aby ptynnie zatrzymad
maszyne. Trzymac hamulce gtéwne wcisniete do chwili zaciggniecia hamulca postojowego.

2. Catkowicie podnies¢ dzwignie hamulca postojowego. Upewnic sie, ze Swieci sie
kontrolka hamulca postojowego. Zwolni¢ hamulce gtéwne.

3. Ustawi¢ dzwignie jazdy w potozeniu neutralnym. Upewnic sie, ze dzwignia znajduje sie
w pozycji zapadkowe;.

4, Opusci¢ nogi stabilizatora, az lekko dotkng podfoza.

5. Opusci¢ ramiona tadowarki i zespét koparki na podtoze. Zaleca sie pozostawienie w
petni otwartej tyzki oraz catkowite wysuniecie wysiegnika i ramienia pogtebiarki.

6. Przed zatrzymaniem silnika z turbodotadowaniem zaleca sie pozostawienie go
dziatajacego przez wskazany czas na 1000 RPM (Obroty na minute) i zmniejszonym
obcigzeniu. Umozliwi to ochtodzenie turbosprezarki.

Czas trwania: 2-3 min

7. Przy wychodzeniu z maszyny nalezy upewnic sie, ze wszystkie przetaczniki sg
ustawione w potozeniu wytgczonym. Jezeli to konieczne, pozostawi¢ wigczone Swiatta
ostrzegawcze i/lub boczne. Wyjac kluczyk zaptonu.



8. Wychodzgc z maszyny na podtoze nalezy uzywac¢ uchwytow i stopni. Wysiadajgc z
maszyny nalezy zamkngc¢ i zatrzasng¢ wszystkie okna, a takze zaryglowac drzwi. Upewnic sie,
ze nakrywka wlewu jest dokrecona.

28. Prosze omoéwi¢ procedure zerowania uktadu hydraulicznego z
uwzglednieniem warunkow technicznych maszyny, na ktdrej jest
przeprowadzany egzamin. Prosze omowi¢ w jakich sytuacjach zerowanie
uktadu hydraulicznego jest konieczne.

Zerowanie uktadu hydraulicznego (inaczej: odpowietrzenie i uwolnienie resztkowego
cisnienia) polega na:

e catkowitym usunieciu ci$nienia roboczego z obwoddéw hydraulicznych,

e oproznieniu i roztadowaniu sitownikéw oraz zawordow z nadmiaru oleju pod
ciSnieniem,

e umozliwieniu bezpiecznego podtgczania/odtgczania osprzetu hydraulicznego, np.
miota, chwytaka, wiertnicy.

Kiedy zerowanie jest konieczne?

e Przed podtgczeniem lub odtgczeniem osprzetu hydraulicznego.
e Przed pracami serwisowymi (np. wymiang weza, sitownika).

e Po wykryciu nieszczelnosci lub awarii elementu hydraulicznego.
e Przed obstugg magazynowa oraz po zakornczeniu pracy.

Procedura zerowania uktadu hydraulicznego:

Zabezpiecz maszyne — opusc osprzet roboczy na ziemie.

Whytacz silnik.

Kluczyk w pozycji ON.

Nacisng¢ przetaczniki odpowiedzialne za obwody, ktére maja byé roztadowane.

bk W e

Przy wiaczonym zaptonie (kluczyk w pozycji ON), kilkakrotnie:

przesun dZzwignie sterowania ramieniem, tyzka, fadowarka.
e kazde przesuniecie uwalnia cisnienie z innego obwodu.



29. Prosze omoéwi¢ przygotowanie maszyny do przejazdu po drogach
publicznych zgodnie z przepisami i zatozeniami instrukcji obstugi i eksploatacji.

W przypadku przejazdéw koparkotadowarek po drodze lub obiekcie budowlanym mamy do
wyboru dwie pozycje ztozenia osprzetu koparkowego. Pierwszg pozycjg jest tzw. pozycja
boczna ztozona, czyli taka, w ktérej osprzet koparkowy znajduje sie w pozycji poprzecznej
wzgledem osi maszyny.

Jazda z zamontowanym osprzetem koparkowym nie moze powodowac zwiekszenia
szerokosci catkowitej koparkotadowarki powyzej 2,5 m (np. JCB 3CX i 4CX).

Jakakolwiek cze$é osprzetu wystajgca poza krawedz tylnej ramy poprzecznej musi byé
oznakowana, aby ostrzega¢ o wystepujacym zagrozeniu. Osprzet koparkowy nie moze tez
wystawac poza tyt maszyny wiecej niz t m. Jesli osprzet wystaje wiecej niz 1 m, musi by¢
dodatkowo oznakowany, by by¢ widocznym dla innych uzytkownikow drogi. Oznakowanie
skrajni stanowig dodatkowe Swiatfa pozycyjne.

Drugg pozycja ztozenia osprzetu koparkowego do przejazdu koparkotadowarki jest tzw.
pozycja centralna, w ktérej ramie osprzetu koparkowego znajduje sie na srodku ramy
poprzecznej i wystaje z tytu maszyny, jak pokazano na rysunku ponize;j.



Podczas jazdy po drodze maszyng o wszystkich kotach skretnych (AWS) nalezy korzystaé
wylacznie ze sterowania kotami przednimi.




W przypadku przejazdow koparkotadowarek po drogach publicznych zdwoma pedatami
hamulcowymi, pedaty muszg by¢ zblokowane. Aby zablokowa¢ pedaty hamulca noznego,
nalezy obrdci¢ zapadke prawego pedatu tak, by uchwycita pedat lewy.

W przypadku maszyn o napedzie na cztery kota w czasie jazdy po drogach nalezy zataczaé
tylko naped na dwa kota, pamietajgc o tym, ze w wielu maszynach naped na cztery kota
wtgacza sie automatycznie, kiedy maszyna jest wyhamowywana z wyzszych biegdw w celu
wzmocnienia procesu hamowania. Ponowne przetgczenie napedu na dwa kota nastepu- je,
gdy pedat hamulca noznego zostanie zwolniony.

Maszyny do robét ziemnych jako pojazdy wolnobiezne powinny po- siadac zainstalowany z
tytu tréjkat ostrzegawczy na wysokosci od 0,6 m do 1,8 m nad nawierzchnig drogi w
zalezno$ci od przepisow krajowych.

Oproécz tego maszyna zgodnie z przepisami powinna by¢ wyposazona w gasnice i apteczke, a
operator musi posiadac prawo jazdy uprawniajgce do kierowania pojazdami wolnobieznymi i
uprawnienia kwalifikacyjne do obstugi maszyn odpowiedniej specjalnosci i klasy oraz
optacone OC maszyny.

Gasnicami powszechnie uzywanymi do gaszenia maszyn roboczych sg gasnice proszkowe.
Pozwalajg one na gaszenie materiatéw organicznych statych i ciektych oraz urzadzen
elektrycznych znajdujacych sie pod napieciem do 1 kV.



Ustawic SRS (Uktad ptynnej jazdy) w potozeniu On, Man lub Auto (jesli zamontowany).
Zastosowanie SRS podczas eksploatacji fadowarki niewymagajgcej wytaczenia ramion koparki
usprawni dziatanie maszyny, zapewniajgc ptynng jazde po nieréwnosciach. 1.2. Unie$¢
przednig szufle tadowarki na wskazang odlegtosc.

Odlegtosé¢: 0,6 m
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30. Prosze omowic¢ znaczenie trzech dowolnie wybranych piktogramoéow
umieszczonych na maszynie lub urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obstugi

i eksploatac;ji.




